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Art.19. (1) Agregatele naturale care se utilizeazi la prepararea mixturilor asfaltice cuprinse in

Mixturi asfaltice. Specificatii pentru materiale. Partea 20: Procedurd
pentru incercarea de tip

Mixturi asfaltice. Specificafii pentru materiale. Partea 20: Procedura
pentru incercarea de tip.

Mixturi asfaltice. Specificatii pentru materiale. Partea 21: Controlul
productiei in fabricd .

Mixturi asfaltice. Specificatii pentru materiale. Partea 21: Controlul
productiei in fabricd.

Reglementarea tehnicd Normativ privind determinarea stdrii tehnice a
drumurilor moderne, aprobat prin ordinul ministrului transporturilo,
constructiilor §i turismului nr.625 din 23.10.2003, publicat in Monitorul
Oficial al Romaniei nr. 786/07.11.2003

Reglementarea tehnicd Nowvmativ privind proiectarea autostrizilor
extraurbane, aprobat prin ordinul ministrului  transporturilor
constructiilor si turismuluit nr. 622 din 23.10.2003 gi publicat in
Monitorul Oficial al Romdniei, Partea I nr.786/07.11.2003.

Reglementarea tehnicd Procedura pentru inspectia tehnicd a
echipamentelor pentru punerea in operd a mixturilor asfaltice la lucrdari
de drumuri §i aeroporturi, aprobat prin ordinul ministrului dezvoltdrii
regionale si administratiei publice nr. 821 din 27.04.2015 publicatd in
Monitorul Oficial al Romdniei, Partea I nr. 341/19.05.2015.

Reglementarea tehnicd Procedura pentru inspectia tehnicd a statiilor
pentru prepararea mixturilor asfaltice pentru lucrdri de drumuri si
aeroporturi, indicativ PCC 019 — 2015, aprobatd prin ordinul
ministrului dezvoltdrii regionale §i administratiei publice nr 91 din
02.06.2015, publicata in Monitorul Oficial al Romdniei, Partea I nr.485
bis/02.07.2015.

CAPITOLUL II
MATERIALE. CONDITII TEHNICE
Sectiunea 1
Agregate

prezentul normativ sunt conform cerintelor standardului SR EN 13043.

(2) Agregatele naturale trebuie si provind din roci omogene, fird urme de degradare,

rezistente la inghet — dezghet si sd nu contini corpuri striine.

Art.20. Caracteristicile fizico-mecanice ale agregatelor naturale trebuie si fie conform cerintelor

prezentate in tabelele 5, 6, 7 si 8.
Tabelul 5. Cribluri utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice

Nr. . Conditii de Metoda
Caracteristica . ,\
crt. calitate de incercare
1. |Continut de granule in afara clasei de granulozitate:
- rest pe sita superioard (dmax), %, max. 1-10 (G 90/10) | SR EN 933-1
- trecere pe sita inferioard (dmin), %, max. 10




2.@|Coeficient de aplatizare, % max. 25 (Azs) SR EN 933-3
3.WIndice de formd, %, max. 25 (SIxs) SR EN 933-4
4. |Continut de impuritati - corpuri striine nu se admit vizual
5. |Continut in particule fine sub 0,063 mm, %, max. 1,0 (f1,0)*/0,5 (fo5)] SR EN 933-1
6. Rezistenta la ﬁ-agmentare, cls. th. dr. I-III |cat.th.str. I-ITI 20 (LA20)
coeficient LA, %, max. cls. th. dr.IV-V/cat. th. str. IV 25 (LA2s) SR EN 1097-2
7. |Rezistenta la uzura cls, th.dr. I-III |cat. th. str. I-IIT 15 (MpEg 15)
[(;)Ofnﬁ:;ent micro-Deval), cls. th.dr. IV-V |cat. th. str. IV 20 (Mpe 20) SREN 1097-1
8.7|Sensibilitatea la inghet-dezghet la 10 cicluri de inghet-
dezghet
- pierderea de masi (F), %, max. 2 (F2) SREN 1367-1
- pierderea de rezistentd (ASLa), %, max. 20
9.(%|Rezistenta la actiunea sulfatului de magneziu, % max. 6 SR EN 1367-2
10. |Continut de particule total sparte, %, min. 95 (C95/1)
(pentru cribluri provenind din roci detritice) SR EN 933-5

* agregate cu granula de maximum 8mm
) forma agregatului grosier poate fi determinats prin metoda coeficientului de aplatizare sau a indicelui de forma

@ rezistenta la inghet poate fi determinaté prin sensibilitate la inghet-dezghet sau prin rezistenta la actiunea sulfatului
de magneziu SR EN 1367-2.

Tabelul 6. Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj, utilizat la prepararea mixturilor

asfaltice
Nr. Caracteristica Conditii de Metoda de
crt. calitate incercare
1. |Continut de granule in afara clasei de granulozitate: 10 SR EN 933-1
- rest pe sita superioard (dmax), %0, max.
2. |Granulozitate continud SR EN 933-1
3. |Continut de impuritati:
- corpuri strédine, nu se admit |vizual
4. |Continut de particule fine sub 0,063mm, %, max. 10 (fi0) SR EN 933-1
5. |Calitatea particulelor fine (valoarea de albastru), max.* 2 SR EN 933 -9

*Determinarea valorii de albastru se va efectua numai in cazul nisipurilor sau sorturilor 0-4 a caror fractiune 0-2
mm prezinta un continut de granule fine mai mare sau egal cu 3%.

Tabelul 7. Pietrisuri utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice

Nr. Caracteristica Pietris sortat |Pietris concasat Metoda de
crt. incercare
Continut de granule in afara clasei de
ranulozitate: 1-10 1-10
L % est pe sita superioars (dmes), %, max. | 10Ge90/10) | 10(G.90/10) |SREN 9331
- trecere pe sita inferioard (dmin), %, max.

2. |Continut de particule sparte, %, min. - 90 (C90/1) |SR EN 933-5
3 |Coeficient de aplatizare, % max. 25 (A2s) 25 (Az2s) SR EN 933-3
4 |Indice de formi, %, max. 25 (Skys) 25 (Sks) SR EN 933-4

5 Continut de impuritati u se admit o se admit SR EN 933-7

" |- corpuri strdine si vizual
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Continut in particule fine, sub 0,063 mm,| 1,0 (f1,0)*/ 1,0 (f1,0)*/

6 |, max. 0,5 (fr5) 05 (fos) |SREN933-1
cls. th.dr. I-ITT
Rezistenta la fragmentare|cat. th. str. I-III ) 20 (LA2)
7 lcoeficient LA, %, max. [cls. . drIV-V | oo LA | RN 10972
cat.th, str. IV (LAzs) (LAas)
Rezistenta la uzuri 23 ?ﬁ ‘sltrr' IIIIE . 15 (MpEg 15)
8.  |(coeficient micro-Deval), ==y SR EN 1097-1
%, max. cat. thosir. 1v | 20 (Mpe20) | 20 (Mpe20)
Y, Sensibilitatea la inghet-dezghet
- pierderea de masi (F), %, max. 2 (F2) 2 (F2) SR EN 1367-1
102 Rezister.ljca la actiunea sulfatului de 6 6 SR EN 1367-2
magneziu, max., %
* agregate cu granula de max 8mm
@ forma agregatului grosier poate fi determinati prin metoda coeficientului de aplatizare sau a indicelui de forma
2 rezistenta la inghet poate fi determinati prin sensibilitate la inghet-dezghet sau prin rezistenta la actiunea
sulfatului de magneziu SR EN 1367-2

Tabelul 8 - Nisip natural sau sort 0-4 natural utilizat la prepararea mixturilor asfaltice

Nr. . Conditii de Metoda de
Caracteristica .. A
crt. calitate incercare
1. | Continut de granule in afara clasei de granulozitate SR EN 933-1
- rest pe sita superioara (dmax), %, max. 10
2. | Granulozitate continud SR EN 933-1
3. | Coeficient de neuniformitate, min. 8 *
4. | Continut de impuritati:
- corpuri stréine, nu se admit | SR EN 933-7 si
- continut de humus (culoarea solutiei de NaHO), max. galben vizual
SR EN 1744
5. | Echivalent de nisip pe sort 0-2 mm, %, min. 85 SR EN 933-8
6. | Continut de particule fine sub 0,063 mm, %max. 10 (f10) SR EN 933-1
7. | Calitatea particulelor fine, (valoarea de albastru), max 2 SR EN 933-9
* Coeficientul de neuniformitate se determini cu relatia: U, = dso/dio unde:
deo= diametrul ochiului sitei prin care trec 60% din masa probei analizate pentru verificarea granulozitéii
djo= diametrul ochiului sitei prin care trec 10% din masa probei analizate pentru verificarea granulozititii.

Pietrisurile concasate utilizate la executia stratului de uzurd vor indeplini cerintele de
calitate din tabelul 5.
Art.21. Fiecare tip si sort de agregat trebuie depozitat separat in silozuri / padocuri previzute cu
platforme betonate, avdnd pante de scurgere a apei si pereti despértitori, pentru evitarea
amestecdrii
agregatelor. Fiecare siloz va fi inscriptionat cu tipul si sursa de material pe care 1l contine.

Art.22 Sitele de control utilizate pentru determinarea granulozitafii agregatelor naturale sunt
conform SR EN 933-2, sitele utilizate trebuie si apartind seriei de bazé plus seria 1 - conform
SR EN 13043, la care se adaugi sitele 0,063 mm si 0,125 mm.

Art.23. Fiecare lot de materiale aprovizionat va fi insotit, dupa caz, de:
+ declaratia de performants, marcaj de conformitate CE si certificat de conformitate a
controlului productiei in fabric;
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sau
s declaratia de performants, marcaj de conformitate CE si rapoarte de incercare (emise de
laboratoare autorizate/acreditate) prin care si se certifice calitatea materialului.

Art.24. (1) In santier, se vor efectua verificiri pentru caracteristicile previzute in tabelele 5, 6, 7
si 8, la fiecare lot de material aprovizionat, sau pentru maximum:

* 1000 t pentru agregate cu dimensiunea > 4 mm;

* 500 t pentru agregate cu dimensiunea <4 mm.
(2) In cazul criblurilor, verificarea rezistentei la inghet-dezghet se va efectua pe loturi de max.
3000t.

Sectiunea 2
Filer

Art.25. Filerul utilizat pentru prepararea mixturilor asfaltice este filerul de calcar, filerul de
cretd sau filerul de var stins, conform cerintelor standardului SR EN 13043. Este interzisa
utilizarea, ca Inlocuitor al filerului, a altor pulberi.

Art.26. Caracteristicile fizico-mecanice ale filerului trebuie s fie conform cerintelor prezentate in
tabelul 9.
Tabel 9. Filer utilizat la fabricarea mixturilor asfaltice

Nr. Caracteristica Conditii de calitate IYIetoda de
crt. incercare
1 | continut de carbonat de calciu | =90 % categorie cCoo SR EN 196-2
sita (mm) treceri (%) SR EN 933-1-2
2 | granulometrie Do 100
0,125 eeeerereeeinnreens min.85
0.063 ....ccvvvrreerreririine min.70
3 | continut de apd max.1% SR EN 1097-5
valoarea vbrg/kg SR EN 933-9
4 | particule fine nocive categorie < 10
vbl0

Art.27. Filerul se depoziteazi in silozuri cu incdrcare pneumatici. Nu se admite folosirea
filerului aglomerat.

Art.28. Fiecare lot de material aprovizionat va fi insotit, dupa caz, de:
— declaratia de performantd, marcaj de conformitate CE si certificat de conformitate a
controlului productiei in fabricd,
sau
— declaratia de performanti, marcaj de conformitate CE si rapoarte de incercare (emise de
laboratoare autorizate / acreditate) prin care si se certifice calitatea materialului.

Art.29. in santier se vor efectua verificiri privind granulometria §i continutul de api la fiecare
max.100 t aprovizionate.

Sectiunea 3
Lianti
12



Art. 28. Liantii care se utilizeazi la prepararea mixturilor asfaltice cuprinse in prezentul cajet

de sarcini sunt:

bitum clasa de penetratie 35/50, 50/70 sau 70/100, conform SR EN 12591 si art. 31,
respectiv art.32 din prezentul normativ;

bitum modificat cu polimeri: clasa 3 (penetratie 25/55), clasa 4 (penetratie 45/80) sau
clasa 5 (penetratie 40/100), conform SR EN 14023 si art.32, din prezentul normativ.
(2) Liantii se selecteazi in functie de penetratie, in concordantd cu zonele climatice din

anexa A, care face parte integrantd din prezentul normativ, si anume:

Ar

pentru zonele calde se utilizeaz3 bitumurile clasa de penetratie 35/50 sau clasade
penetratie 50/70 si bitumurile modificate clasa 3 sau clasa 4;

pentru zonele reci se utilizeazi bitumurile clasa de penetratie 50/70 sau clasa de penetratie
70/100 si bitumurile modificate clasa 4 sau bitumul modificat clasa 5 dar cu penetratie
mai mare de 70 (1/10 mm);

pentru mixturile stabilizate MAS, indiferent de zond, se utilizeaza bitumurile clasa de
penetratie 50/70 sau bitumuri modificate clasa 4.

t.31. Fatd de cerintele specificate in SR EN 12591 si SR EN 14023 bitumul trebuie si

prezinte conditia suplimentard de ductilitate la 25 °C (determinatd conform SR 61):

mai mare de 100 cm pentru bitumul clasa de penetratie 50/70 si 70/100;

mai mare de 50 cm pentru bitumul clasa de penetratie 35/50;

mai mare de 50 cm pentru bitumul clasa de penetratie 50/70 imbétranit prin metoda
TFOT/RTFOT1);

mai mare de 75 ¢cm pentru bitumul clasa de penetragie 70/100 imbétrénit prin metoda
TFOT/RTFOT1);

mai mare de 25 cm pentru bitumul clasa de penetratie 35/50 imbatranit prin metoda
TFOT/RTFOT1).

Art.32. Bitumul §i bitumul modificat cu polimeri trebuie sa prezinte o adezivitate de minim
80% fatad de agregatele naturale utilizate la lucrarea respectiva. In caz contrar, se va aditiva cu
agenti de adezivitate.

Art.33. Adezivitatea se va determina prin metoda cantitativd descrisi in SR 10969 (cu
spectrofotometrul) si/sau prin una dintre metodele calitative - conform SR EN 12697-11. in
etapa initiald de stabilire a amestecului, se va utiliza obligatoriu metoda cantitativd descrisd in SR
10969 (cu spectrofotometrul) si se va adopta solutia de ameliorare a adezivitatii atunci cand este
cazul (tipul si dozajul de aditiv).

Art.34. Bitumul, bitumul modificat cu polimeri §i bitumul aditivat se va depozita separat, pe
tipuri de bitum, in conformitate cu specificatiile producitorului de bitum, respectiv specificatiile
tehnice de depozitare ale statiilor de mixturi asfaltice. Perioada si temperatura de stocare vor fi

ale

se in functie de specificatiile producatorului, astfel incat caracteristicile initiale ale bitumului

sé nu sufere modificiri pand la momentul preparérii mixturii.

Art.35. Pentru amorsare se vor utiliza emulsiile bituminoase cationice cu rupere rapidé realizate

cu

bitum sau bitum modificat.

Art.36. Fiecare lot de material aprovizionat va fi insotit de declaratia de performantd sau alte
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documente (marcaj de conformitate CE si certificat de conformitate a controlului productiei in
fabrica).

Art.37. La aprovizionare se vor efectua verificdri ale caracteristicilor bitumului sau bitumului
modificat, conform art. 30, la fiecare 500 t de liant aprovizionat. Pentru emulsiile bituminoase
aprovizionate sau fabricate in santier se vor efectua determindrile din tabelul nr.10 la fiecare 100
t de emulsie. Verificarea adezivititii, conform art.33, se va efectua la fiecare lot de bitum
aprovizionat dupa aditivare atunci cand se utilizeaza aditiv pentru imbunitétirea adezivitatii.

Tabel 10. Caracteristicile fizico-mecanice ale emulsiei bituminoase

Nr. Caracteristica Conditii de calitate IYIetoda de
crt, incercare

1. | Continutul de liant rezidual min.58% SR EN 1428

Omogenitate, rest pe sita de 0,5mm <0,5% SR EN 1429

Sectiunea 4
Aditivi

Art.38. Pentru atingerea performantelor mixturilor asfaltice la nivelul cerintelor din prezentul
normativ se pot utiliza aditivi, cu caracteristici declarate, evaluati in conformitate cu legislatia in
vigoare. Acesti aditivi pot fi addugati fie direct in bitum, fie in mixtura asfaltica.
Art.39. (1) Conform SR EN 13108-1, paragrafului 3.1.12 aditivul este “un material component
care poate fi addugat in cantitdfi mici in mixtura asfalticd, de exemplu fibre minerale sau
organice, polimeri, pentru a modifica caracteristicile mecanice, lucrabilitatea sau culoarea
mixturii asfaltice”.

(2) In acest normativ au fost considerati aditivi §i produsele (agenti de adezivitate) care
se adaugi direct in bitum pentru imbunétitirea adezivititii acestuia la agregate.

Art.40. Tipul si dozajul aditivilor se stabilesc pe baza unui studiu preliminar efectuat de cétre
un laborator autorizat/acreditat, pentru indeplinirea cerintelor de performanti specificate.

Art.41. Fiecare lot de aditiv aprovizionat va fi insotit de documente de conformitate potrivit
legislatiei de punere pe piatd, in vigoare.

CAPITOLUL III
PROIECTAREA MIXTURILOR ASFALTICE. CONDITII TEHNICE

Sectiunea 1
Compozitia mixturilor asfaltice

Art.42. Materialele utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice sunt cele precizate la Capitolul IL.
Art.43. Materialele granulare (agregate naturale si filer) care vor fi utilizate la fabricarea

mixturilor asfaltice pentru drumuri sunt prezentate in tabelul 11.
Tabelul 11. Materiale granulare utilizate la fabricarea mixturilor asfaltice

Nr. Tipul mixturii asfaltice Materiale utilizate

crt.
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Criblura

1. | Mixtura asfaltici stabilizata Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Filer

Criblura

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Filer

Criblura

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

Pietris concasat

4 Beton asfaltic cu pietris concasat Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
' Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

2 Mixturd asfalticd poroasd

3. | Beton asfaltic cu criblurd

Criblurd

Beton asfaltic deschis cu criblura Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

Pietris concasat

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

6. | Beton asfaltic deschis cu pietris concasat

Pietris sortat

Nisip natural sau sort 0-4 natural

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Filer

7. | Beton asfaltic deschis cu pietrig sortat

Criblurd

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

8. | Anrobat bituminos cu criblurd

Pietris concasat

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

9. | Anrobat bituminos cu pietris concasat

Pietrig sortat

Nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
Nisip natural sau sort 0-4 natural

Filer

10. | Anrobat bituminos cu pietrig sortat

Art.44. (1) La mixturile asfaltice destinate stratului de uzurd si la mixturile asfaltice deschise
destinate stratului de legaturd si de bazi se foloseste nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj
sau amestec de nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj cu nisip natural sau sort 0-4 natural.
Din amestecul total de nisipuri sau sorturi 0-4, nisipul natural sau sortul 0-4 natural este Tn
proportie de maximum:

. 25% pentru mixturile asfaltice utilizate la stratul de uzur;

*  50% pentru mixturile asfaltice utilizate la stratul de legiturd si de bazi.

(2) Pentru mixturile asfaltice tip anrobat bituminos cu pietris sortat, destinate stratului de

baza, se foloseste nisip natural sau sort 0-4 natural sau amestec de nisip natural sau sort 0-4
natural cu nisip de concasaj sau sort 0-4 de concasaj in proportie variabild, dupé caz.
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Art.45, Limitele continutului de agregate naturale si filer din cantitatea totald de agregate sunt
conform:
»  tabelului 12 - pentru mixturile asfaltice tip beton asfaltic destinate straturilor de
uzurd/rulare si legiturd si pentru mixturile asfaltice tip anrobat bituminos destinate
straturilor de baza;
»  tabelului 14 - pentru mixturile asfaltice stabilizate.

Tabelul 12 — Limitele procentelor de agregate naturale si filer

Nr. Strat de uzuri Strat di’ Strat de bazi
ert. legaturi
Fractiuni de agregate AB31,5
naturale (ti(;:laillmestecul BAS | BA112 | BAIl6 B%B (2:22,;1 J AB 22,4 AgﬁPsC
’ 9
BAPC 8|BAPC11,2| BAPC16 BADPS 22.4 ABPC 22,4 ABPS
31,5
1. |Filersi fractiuni din nisipuri | 9...18 | 8...16 8...15 5...10 3...8 3...12
sub 0,125 mm, %
2. |Filer §01 fractiunea (0,125 ...4 Diferenta pani la 100
mm), %
3. |Agregate naturale cu 22...44| 34..48 | 36...61 55...72 57...73 | 40...63
dimensiunea peste 4 mm, %

Tabelul 13 — Zona granulometricd a mixturilor asfaltice tip betoane asfaltice si anrobate
bituminoase

Marimea BAD 22,4 AB 31,5
ochiului sitei BA 8 BA 11,2 BA 16 BADPC AB 224 ABPC
conform SR BAPC 8 | BAPC11.2 | BAPC 16 22,4 ABPC 315
EN 933-2, mm ’ BADPS 22,4 ABPS
22,4 31,5
45 - - - - - 100
31,5 - - - 100 100 90...100
22,4 - - 100 90...100 | 90...100 82...94
16 - 100 90...100 73...90 70...86 72...88
11,2 100 90...100 - - - -
8 90...100 75...85 61...82 42...61 38...58 54...74
4 56...78 52...66 39...64 28...45 27...43 37...60
2 38...55 35...50 27...48 20...35 19...34 22...47
0,125 9...18 8...16 8...15 5...10 3..8 3...12
0,063 7...11 5...10 7...11 3.7 2...5 2...7

Art. 46. Zonele granulometrice reprezentand limitele impuse pentru curbele granulometrice ale
amestecurilor de agregate naturale gi filer sunt conform:
«  tabelului 13 - pentru mixturile asfaltice tip beton asfaltic destinate straturilor de
uzurd/rulare si legiturd si pentru mixturile asfaltice tip anrobat bituminos destinate
straturilor de baza;
. tabelului 14 — pentru mixturile asfaltice stabilizate;
e tabelului 15 - pentru mixturile asfaltice poroase.

Tabelul 14 — Limitele procentuale si zona granulometric pentru mixturile asfaltice
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stabilizate

Nr. Caracteristica Strat de uzuri
crt.
MAS 11,2 MAS 16
1. | Fractiuni de agregate naturale din
amestecul total
1.1. | Filer si fractiuni din nisipuri sub 0,125 mm, % 9...13 10...14
1.2. | Filer si fractiunea 0,125 ...4 mm, % Diferenta pana la 100
1.3. | Cribluri cu dimensiunea peste 4 mm, % 58...70 | 63...75
2. Granulometrie
Mirimea ochiului sitei treceri, %
22.4 - 100
16 100 90...100
11,2 90...100 71...81
8 50...65 44...59
4 30...42 25...37
2 20...30 17...25
0,125 9...13 10...14
0,063 B...12 9...12

Tabelul 15 — Zona granulometrica a mixturilor asfaltice poroase MAP16 *

Site cu ochiuri pitrate, mm

Treceri, %

224 100
16 90...100
2 8...12

0,063 2..4

*Limitele sunt orientative, se va urmari respectarea conditiilor din tabelele 18 si 22.

Art.47. Continutul optim de liant se stabileste prin studii preliminare de laborator, de cétre un
laborator de specialitate autorizat / acreditat tindind cont de valorile precizate in tabelul 16. in
cazul in care, din studiul de dozaj rezultd un procent optim de liant in afara limitei din tabelul 16,
acesta va putea fi acceptat cu aprobarea proiectantului si a beneficiarului.

Tabelul 16 — Continutul optim de liant

Tipul stratului Tipul mixturii asfaltice Continut de liant
min. % in mixturd
MASI11,2 6,0
MASI16 5,9
BA 8 6.3
uzuri (rulare) BAPC 8 ’
BA 11,2
BAPC 11,2 6,0
BA16 5,7
BAPC16 5,7
MAP16 4
legaturi (binder) BAD 22,4
BADPC 22,4 4,2
BADPS 22,4
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bazi AB 224
ABPC 22,4
AB 31,5, 4,0
ABPC 31,5
ABPS 31,5
Art.48. (1) Valorile minime pentru continutul de liant prezentate in tabelul 16 au in vedere o
masi volumici medie a agregatelor de 2.650 kg/m>.

(2) Pentru alte valori ale masei volumice a agregatelor, limitele continutului de bitum se
calculeazi prin corectia cu un coeficient @ = 2.650 / d, unde “d” este masa volumici reali
(declarata de producidtor si verificaty de laboratorul antreprenorului) a agregatelor inclusiv
filerul (media ponderatd conform fractiunilor utilizate la compozitie), in kg/m> si se determina
conform SR EN 1097-6.

Art.49. Tn cazul mixturilor asfaltice stabilizate cu diferiti aditivi, acestia se utilizeazi conform
legislatiei si reglementérilor tehnice in vigoare pe baza unui studiu preliminar de laborator.

Art.50. Studiul preliminar pentru stabilirea compozitiei optime a mixturii asfaltice (dozaj) va
include rezultatele incercérilor efectuate conform art.51, pentru cinci continuturi diferite de
liant.

Art.51. (1) Stabilirea compozitiei mixturilor asfaltice in vederea elabordrii dozajului de
fabricatie se va efectua pe baza prevederilor acestui normativ. Studiul de dozaj va cuprinde
obligatoriu:
* verificarea caracteristicilor materialelor componente (prin analize de laborator, respectiv
rapoarte de incercare);
» procentul de participare al fiecirui component in amestecul total;
+ stabilirea dozajului de liant functie de curba granulometrica aleass;
+ validarea dozajului optim pe baza testelor initiale de tip conform tabelului 30, nr.crt.1.
(2) Un nou studiu de dozaj se va realiza obligatoriu de fiecare data cand apare cel putin
una din situatiile urmétoare:
— schimbarea sursei de liant sau a tipului de liant/calitatii liantului;
— schimbarea sursei de agregate;
— schimbarea tipului mineralogic al filerului;
— schimbarea aditivilor.

Art.52. Validarea in productie a mixturii asfaltice in santier se va efectua, obligatoriu, prin
transpunerea dozajului pe statie si verificarea cerintelor acesteia conform tabelului 30, nr. crt. 2.

Art. 53. Mixtura asfaltica va fi insotitd, dupa caz, de:

* declaratia de performantd, marcaj de conformitate CE si certificat de conformitate a
controlului productiei in fabricd;

* declaratia de performanti, marcaj de conformitate CE si rapoarte de incercare (emise de
laboratoare autorizate / acreditate) prin care sa se certifice calitatea materialului, inclusiv
documentele privind dozajele si conformitatea pentru materialele componente care vor
respecta cerintele din prezentul normativ.

Sectiunea 2
Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice
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Art.54. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice se vor determina pe corpuri de
probi confectionate din mixturi asfaltice preparate in laborator pentru stabilirea dozajelor
optime (incercri initiale de tip) si pe probe prelevate de la malaxor sau de la asternere pe
parcursul executiei, precum si din straturile imbricamintilor gata executate.

Art.55. Prelevarea probelor de mixturi asfaltice pe parcursul executiei lucrdrilor, precum si din
stratul gata executat, se va efectua conform SR EN 12697-27.

Art.56. Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice de tip beton asfaltic §i anrobat
bituminos si mixturs asfaltica poroasi trebuie si se incadreze in limitele din tabelele 17, 18, 19
si 20.

Art.57. (1) Caracteristicile Marshall ale mixturilor asfaltice se determind conform SR EN
12697- 6 si SR EN 12697-34 si vor respecta conditiile din tabelul 17.
(2) Absorbtia de api se va determina conform metodei din Anexa B care face
parte integrantd din normativul AND 605.
(3) Sensibilitatea la apa se va determina conform SR EN 12697-12, metoda A si
SR EN 12697-23, conform conditiilor din tabelul 17.
Tabelul 17 - Caracteristici fizico-mecanice determinate prin incercéri pe cilindrii Marshall

Caracteristici pe epruvete cilindrice tip Marshall
Nr. Tipul mixturii Stabilitate Indice | Raport Absorbtia | Sensibilitate
. o de S/, 5 <
crt. asfaltice la 60 °C, . de api, la api,
KN curgere, | min. % vol %
’ mm, KN/mm :
1. | Beton asfaltic 6,5...13 1,5...4,0 1,6 1,5..5,0 min. 80
9 Mixtura asfalticd 50..15 1,5..4,0 2.1 i min. 60
poroasid
3. | Beton asfaltic deschis 5,0...13 1,5..4,0 1,2 1,5...6,0 min. 80
4. | Anrobat bituminos 6,5...13 1,5...4,0 1,6 1,5...6,0 min. 80

Art.58. (1) Caracteristicile fizico-mecanice ale mixturilor asfaltice, in funcfie de strat (stratul de
uzuri, de legaturi si de bazd), se vor Incadra in valorile limita din tabelele 18, 19, 20, 21 si 22,

(2) Incercirile dinamice, care se vor efectua in vederea verificérii caracteristicilor fizico-
mecanice ale mixturilor asfaltice reglementate prin prezentul normativ, sunt urméatoarele:
a) Rezistenta la deformatii permanente (incercarea la compresiune ciclica si incercarea la
ornieraj) reprezentatd prin:
+Viteza de fluaj si fluajul dinamie al mixturii asfaltice, determinate prin incercarea la
compresiune ciclica triaxiald pe probe cilindrice din mixturd asfaltic, conform SR EN
12697-25, metoda B;
+Viteza de deformatie si adincimea figasului, determinate prin incercarea de
ornieraj se realizeaza pe epruvete confectionate in laborator conform SR EN 12697-33
sau prelevate prin tiiere din stratul realizat (carote), conform SR EN 12697-22,
dispozitiv mic in aer, procedeul B;
b) Rezistenta la oboseald, determinatd conform SR EN 12697-24, prin incercarea la intindere
indirectd pe epruvete cilindrice - anexa E sau prin una din celelalte metode precizate de SR EN
12697-24;
¢) Modulul de rigiditate, determinat prin Incercarea la rigiditate a unei probe cilindrice din
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mixturd asfalticd, conform SR EN 12697-26, anexa C;
d) Volumul de goluri al mixturii asfaltice compactate, determinat pe epruvete confectionate la
presa de compactare giratorie, conform SR EN 12697-31.

Tabelul 18—Caracteristicile mixturilor pentru stratul de uzurd determinate prin incerciri dinamice

Mixturi
Nr Caracteristici asfaltici pentru
) stratul de uzuri
crt. ClasA tehnica drum [0 | IV
Categorie tehnici strada I II-11T
. Caracteristici pe cilindrii confectionati la presa giratorie
1.1. | Volum de goluri la 80 giratii, % max. 5,0 6,0
1.2. [ Rezistenta la deformatii permanente (fluaj dinamic)
- deformatia la 50 °C, 300KPa si 10000 impulsuri, pm/m, max. 20000 | 30000
- viteza de deformatie la 50 °C, 300KPa si 10000 impulsuri, 1,0 2,0
um/m/ciclu, max.
1.3. | Modulul de rigiditate la 20 °C, 124 ms, MPa, min. 4200 4000
2. Caracteristici pe plici confectionate in laborator sau pe carote din imbriciminte
2.1. | Rezistenta la deformatii permanente, 60 °C (ornieraj)
- Viteza de deformatie la ornieraj, mm/1000 cicluri, max. 0,3 0,5
- Adéincimea fagasului, % din grosimea initiald a probei, max. 5,0 7,0

Tabelul 19- Caracteristicile mixturilor pentru stratul de legiturii determinate prin incercéri dinamice

Caracteristici Mixturi asfalticzzl pel‘}tl‘ll
Nr. stratul de legitura
crt. Clasi tehnicd drum I-1I I-1v
Categorie tehnici stradi I II-111

1. Caracteristici pe cilindrii confectionati la presa giratorie
1.1. | Volum de goluri, la 120 giratii, % maxim 9,5 10,5
1.2. | Rezistenta la deformatii permanente (fluaj dinamic)

;nc;if:ormatla la 40 °C, 200KPa si 10000 impulsuri, pm/m, 20 000 30 000

- viteza de deformatie la 40 °C, 200KPa si 10000 impulsuri, 2.0 3.0

pm/m/ciclu, max. ’ ’
1.3. | Modulul de rigiditate la 20 °C, 124 ms, MPa, min. 5000 4500
1.4. | Rezistenta la oboseald, proba cilindricd solicitatd la intindere

indirects: Numir mininf) de cicluri pana la fisurare la 15°C 400 000 300000
2. Rezistenta la obosealdi, epruvete trapezoidale sau

prismatice, €° 10, minim 150 100

Tabelul 20— Caracteristicile mixturilor pentru stratul de bazi determinate prin incerciri dinamice

Mixturai asfalticd
Caracteristici pentru stratul de
Nr. «
rt bazi
ert- Clasa tehnica drum 111 -1V
Categorie tehnici stradd I II-111
1. Caracteristici pe cilindrii confectionati la presa giratorie
1.1. | Volum de goluri, la 120 giratii, % maxim | 9 | 10
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1.2. | Rezistenta la deformatii permanente (fluaj dinamic)

- deformatia la 40 °C, 200KPa si 10000 impulsuri, pm/m, maxim | 20 000 30000

- viteza de deformatie la 40 °C, 200KPa si 10000 impulsuri,

um/m/ciclu, maxim 2,0 3,0
1.3. | Modulul de rigiditate la 20 °C, 124 ms, MPa, minim 6000 5600
1.4. | Rezistenta la oboseald, proba cilindrici solicitati la intindere

indirectd: Numéir minim de cicluri pani la fisurare la 15°C 500 000 | 400 000
2. Rezistenta la oboseald, epruvete trapezoidale sau prismatice

%10, minim 150 100

Note:

1) Valorile modulilor de rigiditate determinati in laborator, precizati in tabelele 18, 19 si 20,
sunt stabilite ca nivel de performanti minimald pentru mixturile asfaltice analizate in conditii de
laborator.

2) La proiectarea structurilor rutiere se utilizeazi valorile modulilor de elasticitate dinamica din
reglementdrile tehnice in vigoare, privind dimensionarea structurilor rutiere suple si semirigide.

Art.59. In cazul in care mixtura pentru stratul de uzurd va fi o mixturd stabilizat, aceasta va
indeplini conditiile din tabelele 18 si 21, volumul de goluri se va determina prin metoda densititilor
aparente §i maxime, astfel cum sunt precizate in SR EN 12697-8.

Art.60. (1) Epruvetele Marshall pentru analizarea mixturilor asfaltice stabilizate se vor
confectiona conform specificatiilor SR EN 12697-30 prin aplicarea a 75 de lovituri pe fiecare
parte a epruvetei.

(2) Volumul de goluri umplut cu bitum (VFB) se va determina conform SR EN 12697-8.

(3) Sensibilitatea la apa se va determina conform SR EN 12697-12, metoda A.

(4) Testul Shellenberg se va efectua conform SR EN 12697-18.

Tabelul 21 — Caracteristici specifice ale mixturilor asfaltice stabilizate

Nr. Caracteristica

crt.
1. | Volum de goluri pe cilindri Marshall, % 3.4
2. | Volum de goluri umplut cu bitum, % 77...83
3. | Test Shellenberg, %, max. 0,2
4. | Sensibilitate la apd, % min. 80

Art.61. in cazul in care mixtura pentru stratul de uzurd va fi o mixturd poroasd, aceasta va
indeplini conditiile din tabelele 17 si 22.
Tabelul 22 — Caracteristici specifice ale mixturilor asfaltice poroase

Nr. . L.

ert. Caracteristica
1. | Volum de goluri pe cilindri Marshall, %, min. 12-20
2. | Pierdere de material, SR EN 12697-17, %, max. 30

Sectiunea 3
Caracteristicile straturilor gata executate
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Art.62. Caracteristicile straturilor realizate din mixturi asfaltice sunt:
 gradul de compactare si absorbtia de apa;
* rezistenta la deformatii permanente;
* elementele geometrice ale stratului executat;
* caracteristicile suprafetei imbracamintilor bituminoase executate.

Gradul de compactare. Absorbtia de api

Art.63. (1) Gradul de compactare reprezintd raportul procentual dintre densitatea aparentd a
mixturii asfaltice compactate in strat i densitatea aparentd determinati pe epruvete Marshall
compactate in laborator din aceeasi mixturd asfaltica, prelevatd de la asternere, sau din aceeasi
mixturd provenitd din carote.

(2) Epruvetele Marshall se vor confectiona conform specificatiilor SR EN 12697-30 pentru
toate tipurile de mixturi asfaltice abordate in prezentul normativ, cu exceptia mixturilor asfaltice
stabilizate pentru care se vor aplica 75 de lovituri pe fiecare parte a epruvetei.

Art.64. Densitatea aparentd a mixturii asfaltice din strat se poate determina pe carote prelevate din

stratul gata executat sau prin mésuratori in situ cu echipamente de méasurare adecvate, omologate.

Nota: Densitatea maxima se va determina conform SR EN 12697-5, iar densitatea aparenta se va
determina conform SR EN 12697-6.

Art.65. incercirile de laborator efectuate pentru verificarea compactirii constan in determinarea
densitatii aparente si a absorbtiei de apd pe placute (100x100 mm) sau pe carote cilindrice cu
diametrul de 100 mm, netulburate (media a trei determinari).

Art.66. Conditiile tehnice pentru absorbtia de apa si gradul de compactare al straturilor din
mixturi asfaltice, cuprinse 1n prezentul normativ, vor fi conforme cu valorile din tabelul 23.

Tabelul 23 — Caracteristicile straturilor din mixturi asfaltice

lc\Irl; Tipul stratului Absor(;)tljtoﬂe apa, Gradul Od/: ;(I)il:'pactare,
1. Mixturd asfalticd stabilizati 2...6 97
2. Mixturd asfalticd poroasi - 97
3. Beton asfaltic 2...5 97
4. Beton asfaltic deschis 3...8 96
5. Anrobat bituminos 2...8 97

Rezistenta la deformatii permanente a stratului executat din mixturi asfaltice
Art.67. Rezistenta la deformatii permanente a stratului de uzura executat din mixturi asfaltice se
va verifica pe minimum doud carote cu diametrul de 200 mm prelevate din stratul executat, la
cel putin doud zile dupa asternere.

Art.68. Rezistenta la deformatii permanente pe carote se va determina prin mésurarea vitezei de

deformatie la ornieraj si addncimii figasului, la temperatura de 60 °C, conform SR EN 12697-
22. Valorile admisibile pentru aceste caracteristici sunt prezentate in tabelul 18.
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Elemente geometrice
Art.69. Conditiile de admisibilitate si abaterile limitd locale admise la elementele geometrice
sunt cele prevazute in tabelul 24.

Art.70. La stabilirea grosimii straturilor realizate din mixturi asfaltice se va avea in vedere
asigurarea unei grosimi minime de 2,5 x dimensiunea maxima a granulei de agregat utilizatj.
Nu se admit abateri in minus fatd de grosimea prevazuts in proiect pentru fiecare strat.

Tabelul 24. Elementele geometrice si abaterile limitd pentru straturile bituminoase executate

o pos Abateri limiti locale
Nr. Elemente geometrice Conditii de admise la elementele
ert. & admisibilitate* .
geometrice
1 Grosimea minimd a stratului
(1:(2)219;?_ %tzt, conform SR EN N1:1 se admit abater@ in
- strat de uzuri 4,0 cm mllll}S fa}{i de grosimea
- strat de legatura 5,0 cm prevan;‘ta n prc;e;:t
- strat de bazi 22,4 6,0 cm pentru fiecare strat.
- strat de bazd 31,5 8,0 cm
2 | Latimea partii carosabile Prqﬁl transversal +20 mm
proiectat
3 Profilul transversal
- in aliniament - sub form3 acoperis + 5,0 mm fati de cotele
- in curbe si zone aferente - conform STAS 863 profilului adoptat
- cazuri speciale - pantd unica
4 | Profil longitudinal, in cazul
drumurilor noi, declivitatea, % + 5,0 mm fata de cotele
maxim profilului proiectat, cu
- autostrézi - conform PD 162 conditia respectarii
- DN - conform STAS 863 pasului de proiectare
- drumuri/strazi - conform STAS 10144/3 | adoptat
* conditiile de admisibilitate pentru caracteristicile straturilor striizilor se coreleza conform prevederilor
pct. 2.3 din Normele tehnice privind proiectarea, construirea §i modernizarea drumurilor, aprobate prin
ordinul ministrului transporturilor nr. 1296/2017, publicat in Monitorul Oficial al Roméniei, Partea I nr.
746/ 18.09.2017.

Art.71. Caracteristicile suprafetei straturilor executate din mixturi asfaltice si conditiile tehnice
care trebuie sa fie indeplinite sunt conform tabelului 25.

Art.72. (1) Determinarea caracteristicilor suprafetei straturilor executate din mixturi asfaltice se
efectueazd, pentru:
 strat uzurd (rulare) - cu maxim 15 zile Inainte de receptia la terminarea lucrérilor si la
sférsitul perioadei de garantie;
* strat de leg#tura si strat bazi - inainte de asternerea stratului urmaétor (superior).

Tabelul 25 — Caracteristicile suprafetei straturilor bituminoase executate

. . Conditii de
Caracteristica e
Nr. admisibilitate o
< — Metoda de incercare
crt. Strat Uzurid | Legituri,
a (rulare) bazi
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Planeitatea in profil longitudinal, Reglementiri tehnice in
prin misurarea cu echipamente vigoare privind mésurarea
omologate indicelui de planeitate.
1 Indice de planeitate, IRI, m/km: <15 <25 Misuritorile se vor efectua
' |- drumuri de clasi tehnica I...II - 2’ 0 = din 10 in 10 m, iar fn cazul
- drumuri de clasa tehnica I11 Z 2’ 5 sectf)arelor cu demyelan
- drumuri de clas3 tehnicd IV =30 mari se vor determina
- drumuri de clasa tehnicd V = punctele de maxim.
Planeitatea in profil longitudinal,
sub dreptarul de 3m
2 Denivelari admisibile, mm: <40
" | - drumuri de clasa tehnica I i II <3,0 -7 SR EN 13036-7
- drumuri de clasi tehnica II1 <4,0
- drumuri de clasi tehnica IV...V <5,0
3 Planeitatea in profil transversal, +1.0 +1.0 SR EN 13036-8
mm/m = =
A(ciieren‘;a. suprafegel - u;nta‘g PTV fncercarea cu pendul
- drumuri de clasi tehnica I...1I >80
4.1. g . " .o - (SRT)
- drumuri de clasi tehnica 11T >175 SR EN 13036-4
- drumuri de clasi tehnica IV...V >70
Adancimea medie a macrotexturii,
adéncime texturd, mm Metoda volumetrica
4.2. | - drumuri de clasi tehnicd I...11 >1,2 - MTD
- drumuri de clasi tehnicd I11 >0,8 SR EN 13036-1
- drumuri de clasi tehnica IV...V >0,6
Cocficient de frecare (WGT):
- drumuri de clasa tehnicd I...1I >0,67
4.3. | _ drumuri de clasi tehnica TIT >0,62 i AND 606
- drumuri de clasa tehnica IV-V >0.57
. . | Vizual: Aspect fird degradéri sub forma de
5. | Omogenitate. Aspectul suprafetei exces de bir‘;um, fisuri, z(ione poroase, deschise,
slefuite
* conditiile de admisibilitate pentru caracteristicile straturilor strizilor se coreleza conform prevederilor
pct. 2.3 din Normele tehnice privind proiectarea, construirea §i modernizarea drumurilor, aprobate prin
ordinul ministrului transporturilor nr. 1296/2017, publicat in Monitorul Oficial al Roméniei, Partea I
nr. 746 / 18.09.2017.

(2) Planeitatea in profil longitudinal se determind fie prin misurarea indicelui de
planeitate IR, fie prin masurarea deniveldrilor sub dreptarul de 3 m.

(3) Planeitatea in profil transversal este cea prin care se constatd abateri de la profilul
transversal, aparitia figaselor si se va determina cu echipamente electronice omologate sau
metoda sablonului.

(4) Pentru verificarea rugozititii se vor determina atat aderenta prin metoda cu pendulul
SRT, cét si addncimea medie a macrotexturii.

(5) Aderenta suprafetei se determind cu aparatul cu pendul alegind minim 3 sectoare
reprezentative pe km/drum. Pentru fiecare sector se aleg 5 sectiuni situate la distanta de 5...10 m
intre ele, pentru care se determini rugozitatea, in puncte situate la un metru de marginea pértii
carosabile (pe urma rotii) si la o jumaitate de metru de ax (pe urma rotii). Determinarea
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adéncimii macrotexturii se va efectua in aceleasi puncte in care s-a aplicat metoda cu pendul.

CAPITOLUL IV
PREPARAREA $I PUNEREA fN OPERA A MIXTURILOR ASFALTICE

Sectiunea 1
Prepararea si transportul mixturilor asfaltice

Art.73. (1) Mixturile asfaltice se prepard in instalatii previzute cu dispozitive de predozare,
uscare, resortare §i dozare gravimetrici a agregatelor naturale, dozare gravimetrici sau
volumetricd a bitumului §i filerului, precum si dispozitiv de malaxare fortati a agregatelor cu
liantul bituminos. Verificarea functiondrii instalatiilor de producere a mixturii asfaltice se va
efectua in mod periodic de citre personal de specialitate conform unui program de intretinere
specificat de producdtorul echipamentelor si programului de verificare metrologic a
dispozitivelor de mésura si control.

(2) Certificarea conformititii instalatiei privind calitatea fabricatiei si conditiile de
securitate se va efectua cu respectarea procedurii PCC 019.
(3) Controlul productiei in fabrici se va efectua conform cerintelor standardului SR 13108-21

Art.74. (1) Temperaturile agregatelor naturale, ale bitumului si ale mixturii asfaltice la iesirea
din malaxor se stabilesc in functie de tipul liantului, conform tabelului 26 (sau conform
specificatiilor produciétorului), cu observatia ci temperaturile maxime se aplici in toate punctele
instalatiei de preparare mixturi asfaltice gi temperaturile minime se aplici la livrare.

Tabel 26- Temperaturi la prepararea mixturii asfaltice

Betoane Mixturi asfaltice Mixturi asfaltice
Tip bitum Bitum Agregate asfaltice. sta.bivliza?e . ' poroase
Mixtura asfaltici la iesirea din malaxor
Temperatura, °C
35/50 150-170 | 140-190 150-190 160-200 150-180
50/70 150-170 | 140-190 140-180 150-190 140-175
70/100 150-170 | 140-190 140-180 140-180 140-170

(2) In cazul utilizdrii unui bitum modificat, a unui bitum dur sau a aditivilor, pot fi
aplicate temperaturi diferite. In acest caz, temperatura trebuie si fie documentati si declarati pe
marcajul reglementat.

Art.75. Temperatura mixturii asfaltice la iesirea din malaxor trebuie reglati astfel incét in
conditiile concrete de transport (distantd si mijloace de transport) si in conditiile climatice la
punerea in operd s fie asigurate temperaturile de agternere si compactare, conform tabelului 27.

Art.76. Se interzice incdlzirea agregatelor naturale si a bitumului peste valorile specificate in
tabelul 26, cu scopul de a evita modificarea caracteristicilor liantului, in procesul tehnologic.

Art.77. Trebuie evitatd incélzirea prelungitd a bitumului sau reincilzirea aceleiasi cantititi de
bitum. Daci totusi din punct de vedere tehnologic nu a putut fi evitata reincilzirea bitumului,
atunci este necesard verificarea penetratiei acestuia. Daci penetratia bitumului nu este
corespunzdtoare se renunta la utilizarea lui.
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Art.78. Durata de malaxare, in functie de tipul instalatiei, trebuie sd fie suficientd pentru
realizarea unei anrobiri complete si uniforme a agregatelor naturale si a filerului cu liantul
bituminos.

Art.79. Mixturile asfaltice executate la cald se transporti cu autobasculante adecvate, acoperite
cu prelate, imediat dupd incarcare, urmarindu-se ca pierderile de temperaturd pe tot timpul
transportului, sa fie minime. Benele mijloacelor de transport vor fi curate i uscate.

Art.80. Mixtura asfalticd preparati cu bitum modificat cu polimeri se transportd obligatoriu cu
autobasculante cu bena acoperitd cu prelata.

SECTIUNEA 2

Lucriri pregititoare

Pregitirea stratului suport inainte de punerea in operi a mixturii asfaltice

Art. 81. (1) Inainte de asternerea mixturii, stratul suport trebuie bine curdtat, iar daca
este cazul se remediazi si se reprofileazd. Materialele neaderente, praful si orice poate afecta
legatura intre stratul suport si stratul nou executat trebuie indepértat.

(2) In cazul stratului suport din macadam, acesta se curdti si se matura.

(3) In cazul stratului suport din mixturi asfaltice degradate reparatiile se realizeaza
conform prevederilor reglementarilor tehnice in vigoare privind prevenirea si remedierea
defectiunilor la imbracamintile bituminoase.

(4) Cand stratul suport este realizat din mixturi asfaltice deschise, se va evita
contaminarea suprafetei acestuia cu impurititi datorate traficului. in cazul in care acest strat nu
se protejeazd sau nu se acoperd imediat cu stratul urmitor se impune curdtarea prin periere
mecanica si spélare.

(5) Dupi curdtare se vor verifica cotele stratului suport, care trebuie si fie conform
proiectului de executie.

(6) In cazul in care stratul suport este constituit din straturi executate din mixturi
asfaltice existente, aducerea acestuia la cotele prevézute in proiectul de executie se realizeazi,
dupd caz, fie prin aplicarea unui strat de egalizare din mixtura asfaltics, fie prin frezare, conform
prevederilor din proiectul de executie.

(7) Stratul de reprofilare / egalizare va fi realizat din acelasi tip de mixtura ca si stratul
superior. Grosimea acestuia va fi determinata in functie de preluarea deniveldrilor existente.
Amorsarea
Art. 82. — (1) La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice se amorseazi stratul suport
si rosturile de lucru.

(2) Amorsarea se realizeaza uniform, cu un dispozitiv special care poarte regla cantitatea
de liant.

(3) In functie de natura stratului suport, cantitatea de bitum rimasd dupd aplicarea
amorsajului trebuie si fie de 0,3...0,5 kg/m?.

SECTIUNEA 3

Asternerea mixturilor asfaltice

Art.83. Asternerea mixturilor asfaltice se va executa la temperaturi ale stratului suport si
temperatura exterioard de minimum 10°C, pe o suprafatd uscata.
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Art.84. In cazul mixturilor asfaltice cu bitum modificat cu polimeri, asternerea mixturilor
asfaltice se va executa la temperaturi ale stratului suport si temperatura exterioard de minimum
15°C, pe o suprafatd uscati.

Art.85. Lucrérile se Intrerup pe vant puternic sau ploaie §i se reiau numai dupd uscarea stratului
suport.

Art.86. (1) Asternerea mixturilor asfaltice se efectueazi numai mecanizat, cu repartizatoare —
finisoare prevézute cu sistem de nivelare incilzit care asigurd o precompactare, cu exceptia
lucrérilor in spatii-inguste in care repartizatoarele - finisoarele nu pot efectua aceastd operatie.
Mixtura asfalticd trebuie asternutd continuu, in grosime constantd, pe fiecare strat si pe toatd
lungimea unei benzi programati a se executa in ziua respectiva.

(2) Certificarea conformitatii echipamentelor de asternere a mixturilor asfaltice la cald
se va efectua cu respectarea procedurii PCC 022.

Art.87. In cazul unor intreruperi accidentale care conduc la sciderea temperaturii mixturii
asfaltice rimaséd necompactats, aceasta va fi indepértatd. Aceastd operatie se va executa in afara
zonelor pe care existd, sau urmeazi a se asterne, mixturd asfaltica. Capétul benzii intrerupte se va
trata ca rost de lucru transversal, conform prevederilor de la art. 94.

Art.88. (1) Mixturile asfaltice trebuie si aibd la asternere si compactare, in functie de tipul
liantului, temperaturile prevézute in tabelul 27. Misurarea temperaturii va fi efectuatd in masa
mixturii, in buncérul repartizatorului, cu respectarea metodologiei prezentate in SR EN 12697-
13.

(2) in cazul utilizarii aditivilor pentru mirirea lucrabilitatii mixturilor asfaltice la
temperaturi scézute acestia vor avea la bazd specificatii tehnice conform legislatiei si
reglementdrilor tehnice In vigoare.

Art.89. Pentru mixtura asfaltic stabilizatd, se vor utiliza temperaturi cu 10°C mai mari decét
cele prevézute in tabelul nr. 27.

Tabelul 27 — Temperaturile mixturii asfaltice la asternere si compactare

. Tem“peratuf‘a Temperatura mixturii asfaltice
. mixturii asfaltice Ia
Liant la compactare
asternere oC. min.
°C, min. i
bitum rutier inceput sférsit
35/50 150 145 110
50/70 140 140 110
70/100 140 135 100
bitum modificat cu polimeri

25/55 165 160 120
45/80 160 155 120
40/100 155 150 120

Art.90. Asternerea se va executa pe intreaga latime a cii de rulare, ceea ce impune echiparea
repartizatorului-finisor cu grinzi de nivelare si precompactare de lungime corespunzitoare.

Art.91. Grosimea maxima a mixturii agternute printr-o singura trecere nu poate depési 10 cm.
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Art.92. (1) Viteza optima de asternere se va corela cu distanta de transport si capacitatea de
fabricatie a statiei, pentru a se evita total intreruperile in timpul executiei stratului §i aparitia
cripiturilor / fisurilor la suprafata stratului proaspét asternut.

(2) In functie de performantele finisorului, viteza la asternere poate fi de 2,5...4 m/min.

Art.93. in buncirul utilajului de asternere, trebuie sé existe in permanentd suficientd mixturg,
necesard pentru a se evita o rispandire neuniforma a materialului.

Art.94. (1) La realizarea straturilor executate din mixturi asfaltice, o atentie deosebitd se va
acorda realizrii rosturilor de lucru, longitudinale §i transversale, care trebuie sd fie foarte
regulate si etanse.

(2) La reluarea lucrului pe aceeasi banda sau pe banda adiacents, zonele aferente rostului
de lucru, longitudinal si/sau transversal, se taie pe toatd grosimea stratului, astfel incét sd rezulte
o muchie vie vertical.

(3) In cazul rostului longitudinal, cand benzile adiacente se executd in aceeasi zi, tiierea
nu mai este necesard, cu exceptia stratului de uzuré (rulare).

(4) Rosturile de lucru longitudinale si transversale ale stratului de uzurd se vor decala cu
minimum 10 cm fati de cele ale stratului de legaturd, cu alternarea lor.

(5) Atunci cind existd si strat de bazi bituminos sau din materiale tratate cu liant
hidraulic, rosturile de lucru ale straturilor se vor executa intretesut.

Art.95. (1) Legitura transversald dintre un strat rutier nou i un strat rutier existent al drumului
se va executa dupd decaparea mixturii din stratul vechi, pe o lungime variabild in functie de
grosimea noului strat, astfel incét sa se obtind o grosime constantd a acestuia, cu panta de 0,5%.

(2) In plan, liniile de decapare se recomandi sa fie in forma de V, la 45°. Completarea
zonei de unire se va efectua prin amorsarea suprafetei, urmatd de agternerea i compactarea noii
mixturi asfaltice, pana la nivelul superior al ambelor straturi (nou si existent).
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